Qualita e controllo in tempo
reale per lavorazioni

meccaniche SINANPSI

Al che previene i difetti, non li scopre dope

RN O
> &
I nostro Cliente affrontava scarti di produzione dovuti a errori umani e usura Rilevare i difetti in tempo reale
utensili, con tempi di controllo qualita che arrivavano a rappresentare fino al e intervenire subito, senza
10% del tempo totale di produzione. sostituire le macchine esistenti
(difetti rilevati solo a fine ciclo) (e costosi ispezioni manuali) Tra turni e operatori

Abbiamo implementato un sistema di visione artificiale con modelli di IA addestrati sui difetti reali
del cliente e integrato con il software CAD/CAM del CNC per effettuare correzioni automatiche
In tempo reale.
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